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@ Procede de moulage d'un coussin apte a constituer un Insert d'un siege, coussin ainsi obtenu et 
siege le comportant 



@ L'invention a pour objet un procede pour 
I'obtention d'un tel coussin (15) obtenu a partir 
d'un materiau composite 3 borde d'un cadre 8 
au cours d'une premiere injection et pourvu 
d'un fond 14 realise sucessivement au cours 
d'une seconde injection pour constituer un 
insert amovibie (15) apte a combler des zones 
vides d'un siege, conrespondants a son assise 
et/ou son dossier. Le materiau 3 est pourvu a sa 
partie tournee vers le fond 14 d'un film (3c) 
adhesif a la chaleur entre une mousse 35, 
recouverte par ailleurs de tissu 3a, et le fond 14 
sur lequei adhere ledit materiau 5? 
Application au mobilier de jardin. 
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d'une structure d'un siege. 

La figure 7 est une vue en perspective eclatee 
d'un siege en cours de montage des inserts. 

Le moule 1 design6 dans son ensemble sur les fi- 
gures 1 a 3 est constitue de deux parties 1a et 1b fer- 
mees par des goujons 2 de maniere connue en soi qui 
ne sera pas decrit id. 

Avant la fermeture du moule 1, on procede a la 
mise en place d'un materiau composite 3 sur sa parte 
inferieure 1b. 

Ce materiau 3 comprend successivement ; un re- 
vetement externe de decor 3a. en roccurrence un tis- 
su, qui sera dirige vers le fond du moule 1 ; une cou- 
che de mousse 3b, relativement souple de confort sur 
laquelle est colleTe revetement externe 3a et enfin un 
film 3c en matiere plastique colle sur la couche de 
mousse 3b et dirige vers la parte ouverte du moule 
1. 

La mousse 1b est par exemple une mousse de 
polyurethane a cellules ouvertes alors que le film est 
par exemple en polypropylene. 

Apres la fermeture du moule 1 on d6coupe a Tin- 
terieur meme de celui-ci. le materiau composite 3 
pour I'obtention d une ebauche 4 de coussin (fig. 
1C.1D.1E). 

Ensuite grace a la pression d'un pave mobile 5, 
on comprime par ecrasement total I'ebauche 4 dont 
I'epaisseur se trouve reduite au maximum (fig. 1B). 

Comme le montrent les figures 1 a 3 la parte in- 
ferieure 1b du moule 1 comporte une gorge periphe- 
rique 6 dans laquelle est effectu6e une premiere in- 
jection d'une matiere thermoplastique par I'interme- 
diaire d'une buse d'injection taterale 7, de maniere a 
former un cadre enveloppant 8 tout autour du bord 
ecrase 9 de I'ebauche comprime 4. (fig 2B). 

On fait ensuite reculer mecaniquement a I'aide de 
verins, le pave mobile 5 selon une valeur determinee 
a I'avance, et I'on injecte successivement a la premie- 
re, une seconde injection d'une matiere thermoplas- 
tique par I'intermediaire d'une seconde buse d'injec- 
tion centrale 10 dont la commande est effectuee a 
partir d'un pointeau 1 1 amovible. L'alimentabon des 
buses 7 et 10 s'effectuant a partir d'une buse princi- 
pale 12. 

II est ainsi determine un volume central 13 a la 
parte superieure du moule 1. delimite d'une part par 
le pave mobile 5 en recul selon F et d'autre part par 
le film en matiere plastique 3c colle sur la mousse 3b. 

La seconde injection precitee, dans ce volume 1 3 
permet I'obtention d'un fond rigide 14 venant en liai- 
son naturelle avec le cadre 8 prealablement injecte et 
non totalement refroidi. 

Le film 3c a non seulement le pouvoir de former 
ecran a la migration de la matiere thermoplastique du 
fond 14 lors de la seconde injection, mais il constitue 
avantageusement un adhesif entre ledit fond 14 et la 
mousse 3b, par fusion lors de ladite seconde injection 
(fig3B). ~ 



Apres ouverture du moule 1 , on procede a rejec- 
tion d'un insert formant coussin 15 ou 15A destine a 
equiper une chaise 16 comportant des zones vides 
correspondantes 17, 18, respectivement obtenues 

5 dans une structure 19 obtenue au cours d'une meme 
operation de moulage de matiere plastique. Avanta- 
geusement, at pour une meilleure rentabilite de T ins- 
tallation le materiau a structure composite 3 est condh 
tionne en rouleau a partir d'une bobine distributrice 20 

10 se deroulant pas a pas dans le sens F1 entre les par- 
ties 1a et 1b, au moment de I'ouverture du moule 1, 
entre "chaque cycle de fabrication d'un coussin 15. 
L'entraTnement de la bande de materiau 3 s'effectue 
selon F2 par enroulement de la parte decoupee 3A 

is constituent u ne chute, sur une seconde bobine enrou- 
leuse motrice 21 . 

Pendant I'operation de moulage, la bande de ma- 
teriau 3 est maintenue lateralement par des aiguilles 
de maintien 22. 

20 II est egatement a noter que le cadre 8 comporte 

des moyens d'ancrage (non representes) obtenus de 
moulage et coopereront avec des moyens correspon- 
dants (non representes) prevus sur une feuMure des 
zones vides 17,18. 

25 

Revendications 

1) Procede de moulage pour I'obtention d'un 
30 coussin souple constituent en soi un insert amovible 
apte a constituer une assise ou un dossier destine a 
s'inserer dans une zone vide d'une structure de siege 
remarquable par les etapes suivantes : 

- Mise en place dans un moule(1) d'un materiau 
36 a structure composite(3) comprenant successi- 
vement : un revetement externe de decor(3a) di- 
rige vers le fond du moule(1), une couche de 
mousse(3b) relativement souple de confort sur la- 
quelle est colle le revetement externe et un film en 

40 matiere plastique colle sur la couche de mousse 

et dirige vers la parte ouverte du moule. 

- Fermeture du mouie(1) 

- Decoupe dans te moule(1) du materiau a struc- 
ture composite(3) pour I'obtention d'une ebau- 

45 che(4) de coussin. 

- Mise en compression par ecrasement total de 
I'ebauche de coussin(4) dans le moule(1) par rin- 
termediaire d'un pave mobile(5). 

- Injection (7) d'une premiere matiere thermoplas- 
so tique exclusivement dans une zone peripheri- 

que(6) du moule forme (1) pour former un cadre 
enveloppant(8) autour du bord ecrase(9) de 
I'ebauche comprime(4). 

- Recul du pave mobile(5) selon une valeur pre- 
55 determinee. 

- Injection(IO) successive d'une seconde matiere 
thermoplastique dans un volume central(13) su- 
perieur du moule ferme. delimite d'une part par le 



35 



40 



45 



50 



DOClD <6P 0517615A1 J_> 




fwtn „co ftM76l5A1_L> 



J 

9 I 



EP 0 517 615 A1 




r\/"v"*irv <*CO n*1?61ftA1 I > 



EP 0 517 615 A1 



Office earopeen 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Nnnero de b deMde 



EP 92 40 1575 



nnrilMEN TS CONSIDERES COM ME PERTINENTS 

. ■ — . . i 1 Dpvi 

CiubM * 

CMepnt 



: utfcslioD, e» c«t *» I 



EP-A-0 266 742 (S. HETTINGA) 

* Colonne 4, Hgnes 1-29; figures 
1-3,6,7 - 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, vol. 12, no. 
183 (M-703)[3030], 28 ma1 1988; & 
5?-A-62 294 522 (NIPPON SEKIS00 K06Y0) 
22-12-1987 

* Abrege * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN, vol. 11, no. 
241 (M-614)[2688], 7 aout 1987; & 
JP-A-62 053 811 (INOUE MTP CO. , LTD) 
09-03-1987 

* AbnSge * 

EP-A-0 326 408 (MITSUI PETROCHEMICAL 

* N Page 4, 11gne 3 - page 5, llgne 14; 
figures 1A-D * 

EP-A-0 100 276 (DURET & FILS) 
Le document en entier * 

US-A-4 024 652 (BRILLl) 

* Colonne 2, lignes 12-16; colonne 3, 
lignes 42-55; figures 4,5 * 

FR-A-2 450 686 (S0C. QUILLERY) 

* Page 2, Hgne 24 - page 3, ligne 22, 
figure 1 * 

FR-A-2 208 289 (DAVID) 

* Le document en entier * 



1.3 



1,3-5 



1.3,4 



1.3,5 



1.3 



CLASSEMENT DE W 
PEMANPE (IB. CL3) 



6.7 



Lt pra«nt rmpfon i tte cutli torn tomes les rtv<aifc»co« 



B 29 C 45/14 

B 29 C 45/16 

A 47 C 7/16 

A 47 C 5/12 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (In. Q5) 



B 29 C 

A 47 C 



LA KAYE 



Om€ tcM ! ■■*>» 

31-08-1992 



B0LLEN J.A.G. 



CATECOKIE DES DOCUMENTS CITES 

Sue too*** <e b »tet oiegone 
A : inter* plan techt>olo«^»e 
O : divulgttioa Doo-terilf 
p : tocuveot mteftalaire 



tfocsmeot dt awv* antemnr. bus p«Wit a b 



T: 

E 1 di£d7de** «i aaids cene tote 
O : dt* daas la dewaode 
L:die paorraotmr " 



it la 



■Y-vun <fP 0517615A1J.> 



